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RESUMEN 

 

 

El objetivo de la presente investigación es la de mejorar la capacidad de la faja 

transportadora Overland de mineral grueso en la Compañía Minera Antapaccay. Se 

utilizará una investigación del tipo pre experimental, con recolección de datos mediante 

observación y medición del sistema informático de la faja transportadora. Las 

propuestas son mejoras técnicas de los motores de accionamiento y aumento de la 

velocidad de las fajas. El primero involucra aumentar la potencia de los motores tanto 

en la Faja de Sacrificio como en la Faja Overland; y el segundo trata del aumento de la 

velocidad de la Faja Overland. Los riesgos de la implementación de la segunda opción 

son en su mayoría referentes a la mayor probabilidad de daños físicos de la faja o sus 

componentes que se encuentran en movimiento, además que disminuye su vida útil. 

Finalmente, se propone invertir en recubrimiento de goma inflables, suministro de los 

forros, sistema de protección del cable, recubrimiento de la polea, programación del 

Controlador Lógico Programable de Siemens y su puesta en marcha, entre otros. 

 

Palabras clave: Faja transportadora, mejora, minería. 

  



 

 

 

 

 

 

ABSTRACT 

 

 

The objective of this research is to improve the capacity of the Overland 

conveyor belt for coarse ore at Compania Minera Antapaccay. An investigation of the 

pre-experimental type will be used, with data collection through observation and 

measurement of the computer system of the conveyor belt. The proposals are technical 

improvements of the drive motors and an increase in the speed of the belts. The first 

involves increasing the power of the engines in both the Sacrifice Belt and the Overland 

Belt; and the second deals with increasing the speed of the Overland Belt. The risks of 

implementing the second option are mostly related to the greater probability of physical 

damage to the belt or its components that are in motion, in addition to reducing its 

useful life. Finally, it is proposed to invest in inflatable rubber covers, supply of the 

linings, cable protection system, pulley cover, programming of the Siemens 

Programmable Logic Controller and its start-up, among others. 

 

Keywords: Conveyor belt, improvement, mining.  
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