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RESUMEN 

 

El mantenimiento en una empresa de Refinación de hidrocarburos juega un papel de 

elevada relevancia ya que en la actualidad el hecho de aplicar estrategias de 

mantenimiento basadas en la prevención no garantizan una adecuada confiabilidad de los 

activos que son parte de las líneas de producción, por esta razón nace la necesidad de 

implementar estrategias de mantenimiento centradas en la confiabilidad que nos permitan 

garantizar y optimizar los costos para que un equipo se encuentre en condiciones 

operativas aceptables dentro de su contexto operacional, frente a esta necesidad se 

presenta el presente trabajo como una alternativa de solución.   

 

El presente trabajo desarrolla las herramientas necesarias para la implementación del 

mantenimiento centrado en la confiabilidad en el sistema de bombas de la Unidad de 

destilación primaria en una empresa de hidrocarburos. 

 

La correspondiente implementación ha requerido la recopilación de datos operacionales, 

técnicos y el análisis de datos históricos de fallas para establecer la condición actual de 

los equipos. Posteriormente, se realizó la jerarquización de los equipos críticos y su 

correspondiente análisis de los probables modos de falla que presenten, como resultado 

se definieron las estrategias de mantenimiento necesarias y los planes de mantenimiento 

y se elaboraron los procedimientos de intervención, dando como resultado la 

optimización de los recursos materiales y humanos de la empresa. 
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ABSTRACT 

 

Maintenance in a hydrocarbon refining company plays a highly relevant role since 

currently the fact of applying maintenance strategies based on prevention does not 

guarantee adequate reliability of the assets that are part of the production lines, for this 

reason This is why the need to implement maintenance strategies focused on reliability 

arises that allow us to guarantee and optimize costs so that a piece of equipment is in 

acceptable operating conditions within its operational context, faced with this need, the 

present work is presented as an alternative of solution. 

 

The present work develops the necessary tools for the implementation of maintenance 

focused on reliability in the pump system of the Primary Distillation Unit in a 

hydrocarbon company. 

 

The corresponding implementation has required the collection of operational and 

technical data and the analysis of historical failure data to establish the current condition 

of the equipment. Subsequently, the hierarchization of the critical equipment and its 

corresponding analysis of the probable failure modes that they present were carried out, 

as a result, the necessary maintenance strategies and maintenance plans were defined and 

the intervention procedures were elaborated, resulting in the optimization of the material 

and human resources of the company. 
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